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Industrie automobile

Electronique/Télécommunication

Serrurerie Appareils électroménagers

AT: Rentabilité et Flexibilité

Lautomate de palettisation flexible AT 115/10 CNC
des établissements Pfiffner, effectue des opéra-
tions d’usinage complexes, de trés haute précision
et répond aux évolutions futures de lusinage, la
flexibilité étant la caractéristique premiére de cette
nouvelle conception de machine.

Grace a neuf postes d'usinage a commande numé-
riqgue travaillant indépendamment et a un poste de
chargement et de déchargement configurable, il est
possible de résoudre les opérations de fabrication les
plus complexes. Des usinages symétriques en rota-
tion ainsi que des opérations de percage et de fraisa-
ge sont réalisables grace aux broches a commande

numérique. Linterpolation de tous les axes permet de

fabriquer les géométries de piéces les plus complexes.
Le chargement de la piece a usiner se fait a l'extérieur
de la machine sur un convoyeur a palettes. La piéce
est amenée unitairement dans le dispositif de serrage

de la machine par lintermédiaire d'un portique.

La table transfert rotative a entrainement direct, inté-
grée dans la machine, permet le déplacement des
éléments de serrage vers la prochaine station d'usi-
nage. Elle ne joue aucun rdole de positionnement.
La précision de positionnement de la palette est as-
surée exclusivement par le systeme de serrage extré-
mement précis EROWA, entre la station d'usinage et
le systeme de serrage des palettes. ILn'y a donc aucu-

ne perte de précision due a un facteur thermique.



Systemes de fixation Sanitaire

" - |
\-
Données techniques de la cellule Poste d’usinage avec téte de
d’usinage: percage a 3 broches
Axe C maxi 6000 tours/min. HSK-32 manuel
Axe X course 60 mm maxi 10000 tours/min.

Axe Y course 200 mm
Axe Z course 200 mm

Linterface standard du systéme de palettisation per-
met d'intégrer dans la gamme d’usinage des proces-
sus tels que la rectification, le contrdle dimensionnel,

sans avoir a desserrer la piéce.

Les informations contenues sur les palettes telles
que par exemple la référence piece, la définition du
point d’origine par rapport a la palette de réglage sont
automatiquement sauvegardées lors du chargement,
par la commande numérique SINUMERIK 840D. De
ce fait, les temps de changements de séries sont
extrémement réduits. Méme une fabrication diversi-
fiée a Uextréme, lors de laquelle plusieurs piéeces dif-
férentes se trouveraient simultanément dans la

machine est possible.

Hydraulique /Pneumatique Gaz/Soudure

Poste d’usinage avec téte de fraisage Unité 5 axes avec téte de percage
pivotante a 360° pivotante a 3 broches
HSK-25 manuel

maxi 10000 tours/min.

Grace a la fonction de la table transfert rotative limi-
tée au transport des palettes de serrage, la précision
de la machine est considérablement accrue. Les
palettes de serrage représentent avec chaque unité
d’usinage une cellule d'usinage trés compacte, rigide

et thermiquement stable.



Table d’entrainement

Palette de serrage

Postes d’'usinage

Les postes d’usinage entierement numérisés repré-
sentent la partie essentielle de la machine. Avec
leur forme compacte, modulaire et l'impressionnan-
te fonctionnalité des axes en interpolation les uns
avec les autres, les opérations d'usinage les plus
complexes peuvent étre effectuées. Selon la série de
pieces, les unités peuvent étre équipées de facon
modulaire avec les diverses tétes d’usinage. Le
choix des tétes s'étend de la broche de fraisage a la
tourelle revolver. La broche CNC de l'axe C permet
un usinage symétrique en rotation ainsi que des
opérations de positionnement en interpolation avec

les autres axes.

Piéces produites sur AT 115/10 CNC

Chaque poste d’'usinage est défini en tant que poste
de fraisage, de tournage individuel, ce qui simplifie
réellement la programmation et réduit le temps de

changement de série de facon importante.



Convoyeur a palettes Chargement a partir de la piéece
palettisée

Commande numérique SINUMERIK 840D

Systeme de serrage palettes

Linterface du systéme de palette est basée sur le
concept EROWA. La précision de changement des
palettes de serrage est garantie a 3y maximum. Le
dispositif de serrage propre a la piece est monté
sur ce poste sélectionné unitairement. Dans le sup-
port palettes, des pastilles codes sont prévues et
contiennent des informations concernant la piece a
fabriquer. Des informations sont sauvegardées, tel-
les que les compensations de décalage par rapport
a la palette de référence. Grace a la commande
numeérique SINUMERIK 840D, les pieces sont fabri-
quées de facon extrémement précise et les écarts
de géométrie du mandrin de serrage sont totale-

ment éliminés.

La convivialité concernant le montage de la machine
est renforcée par l'utilisation du systeme de serrage
de palettes. Lors d’un changement de série, les dis-
positifs de serrage peuvent étre changés en un
temps trés court. De ce fait, il est désormais possi-

ble de réaliser les petites séries de piéeces.
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AT 115/10 CNC
Nombre de postes 10
Nombre de postes Horizontaux maxi 9

d’usinage

Table transfert rotative

Temps d’indexage

2,0 secondes

Diamétre palette de
serrage

120 mm

Poids machine

env. 12 000 kg

Dimensions machine

Longueur 5,3 m Largeur3,5m

Hauteur 3,4 m
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