


Arbeitsprozess bei Kunden op-

timal funktioniert, kommt unser 

After Sales-Service zum Tragen: 

effi ziente Unterstützung beim 

Umrüsten auf neue Werkstücke, 

kurze Lieferzeiten für Ersatz-

teile, schnelles Nachrüsten von 

Soft- und Hardwarebausteinen.

Alles in allem sind Hydromat® 

Rundtaktmaschinen von Pfi ffner 

kleine Wirtschaftswunder: Sie 

minimieren die Produktions-

kosten und den Ausschuss, sie 

optimieren die Planungs- und 

Betriebssicherheit und sie ma-

ximieren die Produktivität und 

Rentabilität von Unternehmen.

Bohren und fasen Räumen



Auf höchste Flexibilität in der 
Produktion setzen: Mit der 
CNC-Steuerung von Siemens.
Die Hydromat® Rundtaktmaschi-

nen von Pfi ffner haben sich auch 

dank der CNC-Steuerung von 

Siemens weltweit einen Namen 

gemacht. Je nach Anforderung 

an die Maschine respektive an 

das zu produzierende Werkstück 

kann jede beliebige Station mit 

der modularen CNC-Steuerung 

ausgerüstet werden. Bearbei-

tungsstationen und Werkzeug-

köpfe können dank einer CNC-

Steuerung sogar so raffi niert 

kombiniert werden, dass bis zu 

fünfseitige, simultan ablaufende 

Bearbeitungsprozesse ausge-

führt werden können.

Die von Siemens entwickelte 

CNC-Steuerung SINUMERIK 

840D garantiert höchste Flexibi-

lität in der Produktion. 

Sie ermöglicht das rasche 

Umstellen von einer Teilefa-

milie auf eine andere.

Sie ist höchst einfach in der 

Programmierung, da diese für 

jede Station getrennt erfolgt.

Sie verarbeitet maschinespe-

zifi sche Korrekturen und re-

gelt bearbeitungsspezifi sche 

Toleranzen mit grösstmög-

licher Prozesssicherheit.

Dank der CNC-Steuerung wächst 

die Hydromat® Rundtaktmaschi-

ne mit den Anforderungen des 

Unternehmens täglich mit. Da-

mit erhält Flexibilität in der in-

dustriellen Produktion eine völlig 

neue Dimension.  





D i e H W / H B - B a u re i h e : 

klassische Hydromat® Rund-

taktmaschinen mit ver-

tikalen und horizontalen 

Bearbeitungsstationen und 

hydraulischen Steuerungen, 

die jederzeit mit CNC 

nachgerüstet    werden  können.  

Mit diesen Maschinen werden 

vorwiegend rotationssym-

metrische Teile ab Stange 

oder Rohling produziert.

Sich nach den Bedürfnissen der 
Kunden orientieren: Mit drei 
Hydromat®-Baureihen von Pfiffner.
Ein Hydromat® ist nicht einfach 

nur ein Hydromat®. Jede Rund-

taktmaschine von Pfiffner, ob mit 

Standardkonfiguration oder mit   

kundenspezifischen Bearbei-

tungsstationen, wird ergänzt mit 

der auf die Produktion der Werk-

stücke ausgerichteten Steue-

rung von Siemens. Eine Lösung 

die ganz auf das Bedürfnis des 

Kunden abgestimmt ist. 

Genauso wie man ein saftiges 

Steak nicht mit dem Fischmes-

ser bearbeitet, gibt auch das zu 

bearbeitende Werkstück das 

Werkzeug vor. Für Pfiffner Grund 

genug, drei verschiedene Bau-

reihen von Hydromat® Rund-

taktmaschinen anzubieten, die 

präzise auf die Kundenwünsche 

eingehen.

Die V-Baureihe: Hydromat® 

Rundtaktmaschinen für 

die vertikale Dreiseiten-

Bearbeitung von bis zu 300 

Millimeter langen, vorwiegend 

kubischen oder wellenartigen 

runden Teilen.

Die HS-Baureihe: Hydromat® 

Rundtaktmaschinen für die 

anspruchsvolle fünfseitige, 

simultan ablaufende Bear-

beitung von vorwiegend 

kubischen Teilen.

Ganz gleich, ob symmetrische, 

exzentrische, runde oder ku-

bische Teile, ob Rohlinge oder 

ob Rund- oder Profilmaterial ab 

der Stange verarbeitet werden 

sollen: Eine Hydromat® Rund-

taktmaschine kommt dank ihrer 

Individualität nie in Verlegenheit. 

Wenn Sie jetzt genau wissen 

möchten, welche Märkte von 

der Schweizer Präzision mit 

Hydromat® Rundtaktmaschinen 

profitieren, brauchen Sie nur 

diese Seiten zu öffnen.

		    Anzahl Einheiten	 Werkstücke

	   Typ	   H (max.)	 V (max.)	 max. Spann-Ø	 max. Länge	 Teile-Gruppe	 bearbeitete Fläche

Horizontal (H)	   HW 20/10	   10	 5	 25 mm	 100 mm	 rotationssymmetrisch

	   HW 25/12	   12	 6	 25 mm	 100 mm	 rotationssymmetrisch

	   HB 32/16	   16	 8	 32 mm	 150 mm	 rotationssymmetrisch

	   HB 45/12	   12	 6	 45 mm	 170 mm	 rotationssymmetrisch

Vertikal (V)	   V8	   12	 6	 45 mm	 300 mm	 kubisch		  200 x 60 x 80 mm

	   V12	   18	 9	 45 mm	 300 mm	 kubisch		  200 x 60 x 80 mm

	   HS 12	   12	 6		  150 mm	 kubisch		    60 x 60 x 60 mm

	   HS 16	   16	 8		  150 mm	 kubisch		    60 x 60 x 60 mm		

Horizontal 
mit Futterindex



Hydromat® Rundtaktmaschinen 

produzieren nicht nur qualitativ 

hoch stehende Werkstücke aus 

legiertem Stahl, Messing und 

Aluminium, sondern auch aus-

gezeichnete Resultate in den 

Büchern  von Unternehmen der 

Automobilindustrie, Elektronik, 

Telekommunikation, Befesti-

gungstechnik, Hydraulik, Pneu-

matik und Gerätetechnik:

Von der Fabrikhalle bis in die Chef-
etage profi tieren: Mit Hydromat® 

Rundtaktmaschinen von Pfi ffner.

Hohe Bedienungsfreund-

lichkeit von Maschine und 

Steuerung vermeidet Fehler-

quellen, minimiert den Aus-

schuss, steigert die Produkti-

onssicherheit und sichert die 

Qualität.

Weniger Personalaufwand 

bei der Bedienung von meh-

reren Maschinen entlastet 

die Personalkosten und ver-

schafft Spielraum für neue 



Investitionen.

Weniger Unterhaltskosten 

während des Betriebs über 

Jahre ohne nennenswerte 

Störungen entlasten das 

Budget.

Hohe Zuverlässigkeit der 

Maschine maximiert die Pro-

duktivität und optimiert die 

Produktionskosten. 

Hohe Planungssicherheit 

garantiert das Einhalten von 

Lieferfristen gegenüber  Kun-

den und steigert die Kunden-

zufriedenheit.

Hohe Flexibilität für 

schnelles Umrüsten auf 

neue Teilefamilien verkürzt 

Lieferfristen und verschafft 

Wettbewerbsvorteile. 

Hohe Qualität der Werkstücke 

mit geringsten Toleranzen 

steigert die Kundenzufrie-

denheit und die Rentabilität.



Hohe Produktionssicherheit 

dank geschützten Arbeitssta-

tionen steigert die Produktivi-

tät und sichert Arbeitsplätze.

Hohe Produktivität dank un-

erreicht schnellen Taktzeiten 

steigert den Umsatz und die 

Rentabilität.

Umfassende Beratung und 

Betreuung von der Planung 

über die Installation und In-

betriebnahme bis hin zur Mit-

hilfe bei der Neukonzeption 

von Bearbeitungsprozessen 

steigern den Return on In-

vestment.

Hohe Migrationsfähigkeit 

von Maschine und Steuerung 

garantiert grösstmöglichen 

Investitionsschutz.

24h Service Unterstützung

sichert die hohe Produktivi-

tät der Maschine.



Last but not least bietet Pfi ffner 

mit dem Maschinenumbau- und 

Revisionsprogramm ReVest® 

eine einzigartige Investitionsga-

rantie, dank der jede Maschine 

über Jahrzehnte hinweg immer 

wieder auf den neusten Stand 

der Technik gebracht werden 

kann.

Kein Wunder, dass immer mehr 

weitsichtige Unternehmer aus 

unterschiedlichen Branchen auf 

eine Hydromat® Rundtaktma-

schine von Pfi ffner setzen, mit 

ihr rechnen, auf sie zählen und 

gewinnen.
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