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转台式多工位组合机床 
HYDROMAT® HC 产品系列



FFG 回转式输送平台

通过 Hydromat® 实现灵活的多向加工
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精密、高效、模块化：FFG 集团是全球领先的转台式多工位组

合机床制造商，为大批量工件生产提供最佳解决方案。

在 FFG 集团旗下联合为一体：传统品牌 IMAS、Pfiffner 和 

Witzig & Frank 转台式多工位组合机床使您能够始终领先一

步。

转台式多工位组合机床系列涵盖了复杂金属零件批量生产中的

所有要求。转台式多工位组合机床能够从棒料、盘料开始或通

过自动上料装置进行加工，确保在所有工位上同时进行高精度

的工件加工。每台转台式多工位组合机床的结构和工艺装备均

与待加工工件精确匹配。

 

配备多工位的机床装备既可采用立式结构，也可采用卧式结

构，以最高加工效率准时完成大规模生产订单。转台式多工位

组合机床的高度灵活性使我们的客户在当今全球市场日益增长

的需求中获得显著优势：

3  经济实惠型最佳解决方案

3  大批量生产中的最高精度和工艺可靠性

3  全面模块化确保高投资安全性

3   可重构机械系统实现高重复使用性

3    高度的灵活性和可变性（改装简便，减少设置时间）

3    最高机床运转率

3   维护成本低 (TCO)

3  交钥匙解决方案

3  流程最优化

3  全球售后管理系统
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传统加工

3  4 人

3  4 种不同质量

3  4 个接口

3  4 倍空间需求

3  更快速

3 更精确

3  更高效

3  更高工艺安全性

在转台式多工位组合机床上同时加工

为您获得更高收益！
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系列化生产的标杆

秒速周期下的最高加工质量

转台式多工位自动装置：以几分之一秒计算的精确度

在分度台内，零件在多个同时运行的工位上进行切削加工。 

机床的核心部件是分度台，可通过夹头、卡盘或专用夹具紧固

夹持工件，适用于直径 3 – 52 mm 的圆形物料或最大尺寸为 

120 x 120 x 120 mm 的立方体零件。在多达 16 个水平工位

上，可随时通过加工单元进行各种操作。 

此外，还可最多加装 8 个立式加工单元，满足横向加工和特

殊操作的需要。

其他例如珩磨、成型、装配、压入、拉削、修整、滚光和磨削

等技术均可实现。所有操作均同时进行，极大缩短了生产时间。

在需要以高精度快速加工大批量高品质金属零件的场合：

FFG 提供了最佳解决方案。

Pfiffner 灵活转台式多工位组合机床的应用范围取决于工件数量和复杂性

Pfiffner HC 产品系列的机床运动学示意图

> 2 百万



转台式多工位组合机床

HC 25-12 / HC 45-12 / HC 52-12

HC 32-16 / HC 45-16
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更快，更强，EPICplus

在 Pfiffner HC 产品系列 EPICplus 上，多达 24 个加工单元可

全自动运行并同时作业。 

以此，工艺流程得以个性化和最优化的方式构建。其成果为：

在保持相同高品质的条件下达到最短加工节拍和最高产量。

全球生产率冠军  

突出特色

3   易于重构的机械系统

3   配备 Bosch MTX 控制器的 100% CNC 机床 

3   最短调试时间

3   精心设计的模块化单元设计

3   最高生产率（机床运转率）

1  锯切单元

2  用于双面加工的翻转单元

3  用于运输工件的中心转台

4  夹头/卡盘

5  用于固装加工单元的单元支座

Hydromat 机床 HC 32-16 概览
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配有分度卡盘的转台式多工位组合机床

HC 12-U

HC 16-U

五面加工达到最高灵活性

HC 12-U 和 HC 16-U 型转台式多工位组合机床能够满足最高

的加工要求。除了 Hydromat® 专用旋转分度台之外，机床还配

有可旋转式行星夹具。12 或 16 个卡盘可任意分度：因此可在

无需重新装夹工件的情况下进行五面加工。

液压卡盘根据待夹紧工件作出专门调整。夹紧压力可通过液压

方式无级调节。因此，无论是加工边长可达 100 mm 的立方体

工件还是直径达 52 mm、长度达 200 mm 的棒料均得心应

手。HC 12/16-U 尤为适用于铸件坯料、型材和棒料。

HC-U 产品系列突出特色

3   易于重构的机械系统

3   配备 Bosch MTX 控制器的 100% CNC 机床 

3   最短调试时间

3   精心设计的模块化单元设计

3    最高生产率（机床运转率）

3     最低维修成本

3   在一次夹紧中完成五面加工

1  卡盘

2  用于运输工件的中心转台

3  用于夹紧立式单元的支架

4  用于固装加工单元的单元支座

Hydromat HC 16-U 概览
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模块化确保投资安全性

Pfiffner 模块设计
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Hydromat 模块

Pfiffner 机床的结构和工艺装备主要根据待加工工件而定。模块

化设计确保了面向未来的高度灵活性：因此，Hydromat® 加工

单元可在其结构尺寸类型下互换，每个工位以及 4 条轴均可自

由配置。

零件/翻转单元

进给单元

机床控制系统和新式用户界面体现出机床控制和操作概念中始

终遵循模块化和灵活性设计的机械构造。通过强大的总线系

统，各轴之间可自由配置和插值。在更换部件时，这种高度灵

活的系统为机床的高效设置奠定了基石。

定位单元法兰

CNC XY 法兰

车削头

钻削头

斜角铣刀刀头

4 向横孔钻削头斜角铣刀刀头
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旋转单元

翻转单元

单元支座

锯切单元

夹头

卡盘

平面切削用滑座头

滑动头



为您的应用时刻准备

HC 产品系列装载变型方案
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棒料装载机和锯切装置

尺寸：适用于 3 m 至 6 m 棒料

可用于各类横截面

自动化进程：约 3 小时（最多 10 根 Ø 52 棒材）

从棒料、圈料开始或通过自动上料装置进行加工

客户永远位于 Pfiffner 的中心，因此每一台 

Pfiffner 转台式多工位组合机床都可以为客户量

身配置，成为最优化的生产设备。

这也体现在多种多样的进料装置上：零件组的经

济化生产处于核心地位，所以我们和客户一起寻

找适用于系列化生产的最佳装载方案。

从棒料起始

从毛坯料起始

从线料起始

捆束装载机和锯切装置

尺寸：适用于 3 m 或 4 m 棒料

可用于装载 2 吨以下的捆装材料

自动化进程：约 3 班次（24 小时）

螺旋输送机和装载机

用于输入散装毛坯料

在输送机内自动定向

自动化进程：约 1 班次（8 小时）

装载机器人（6 轴机器人）

可使用双夹钳进行装卸作业

联结多台机床的理想设备

自动化进程：约 1 班次（8 小时）

从圈料（开卷机）和锯切开始

包括线材校直装置在内的结构型式

圆形物料直径 Ø 10 mm 以下

自动化进程：约 3 班次（24 小时）
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新型控制系统

Bosch Rexroth IndraMotion MTX advanced

创新、灵活、成就未来

长久以来，市面上没有一款 CNC 控制器能够操控如此多的

轴。其挑战性在于，分散式智能电动轴和电动液压轴需能够在

任意状况下进行组合。 

此外，迄今为止的多个 CNC 控制器必须能够在 

主从进程中并行使用。在工程设计上，这尤为耗时费力。此

前，对于我们的设备以及我们的客户来说，尚未出现一款在操

作性和周期时间上颇为理想的技术解决方案。

现在，借助 IndraMotion MTX advanced，一款独一无二的 

CNC 控制器能够操作多达 99 条轴和 25 条 NC 通道。 

此外，该 CNC 控制器还具备卓越的计算能力和高存储容量。 

IndraDrive 的驱动器内部安全功能使得模块化安全概念得以实

现。智能伺服驱动器和无需控制箱的阀门集成式控制器 

IAC-Multi Ethernet 以分散式闭合控制电路。 

适用于所有轴的性能强大的控制器硬件和集成 PLC 缩短了循

环周期时间，由此提高了生产率。同时，它简化了操作以及到

新产品上的转换。不仅如此，最终客户还能够自行修改机床配

置。客户能够添加或删除某个单元的独立功能。 

新的机床软件以其高度模块化而广受赞誉。

Rexroth IndraControl L85，来源：Bosch Rexroth AG

Rexroth IAC 多以太网控制阀

首个 99 轴 / 25 通道控制器

3  更高计算速度

3  简便快速的操作和编程

3  节省时间和成本

3  性能提升 >10%

分散式 = 灵活性

3  可扩展的模块式控制系统

3  在技术上可扩展至 99 条轴

3    可重构机械系统

3  机械学和电学上的均质组合构件 

3  高重复使用性以及由此带来的高投资安全性

一手打造的 CNC 控制器与驱动技术

3  可持续性产品保养

3  可持续性重复使用

3  可持续性售后服务

3  致力于提高客户满意度的合作伙伴关系

新式紧凑型控制柜总览
























