
Standard Option   nicht verfügbar

Funktionen
HL 25-12
LEANbasic

HLC 25-12
LEANhybrid

HC-Linie
EPICplus

SPS-Steuerung für intuitive Bedienung

Steuerung für max. 4 Bearbeitungsstationen 
(bzw. maximal 12 CNC-Achsen)

CNC-Steuerung für alle Achsen  

Drehzahlvariable Spindelantriebe

Zuverlässige hydraulische Antriebstechnik  
für Rundschalttisch und Vorschubachsen

Höchste Schalttisch-Präzision mittels  
Hirth-Verzahnung

CNC-Anwendungen wie: Konturfräsen,  
Konturdrehen, Gewindeschneiden, etc.

Modulares Maschinenkonzept

Steuerungsintegrierter Konfigurator  
für kürzestes Umrüsten

Vorbereitet für Industrie 4.0 –  
Applikationen

FFG Europe & Americas, K.R. Pfiffner AG, Sonnmattstrasse 28, CH-3427 Utzenstorf
tel +41 32 666 35 35, fax +41 32 666 35 55, info@pfiffner.de www.ffg-ea.com
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Technische Änderungen vorbehalten* XY nur für HLC 25-12 verfügbar

Technische Spezifikationen
HL 25-12 

HLC 25-12

Werkstückgröße
Stangen rund
Rohling kubisch
Werkstücklänge

ø
mm
mm

25
35 x 35 x 50

100

Rundschalttisch
Spannstationen
Schaltzeit

Anzahl
s

12
0,5

Anzahl  
Bearbeitungseinheiten

Horizontal
Vertikal
Total

Anzahl
12
6

18

Verfahrwege
X-Achse *
Y-Achse *
Z-Achse

mm
mm
mm

± 8,5
± 12,5
+100

Standardlayout
L x B x H Abmessungen
Gewicht Maschine

m
t

8,9 x 3,3 x 3
ca. 4

Bedienpanel der HLC 25-12 LEANhybrid


